
横浜ゴム株式会社 茨城工場

ホース製造用・樹脂モールド材の
産廃量削減（リデュース）の取り組み
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内面ゴム 1層補強層 層間ゴム 2層補強層 外面ゴム

ＴＰＸ工程とは

補強層を編組されたホースに外
面ゴムを被覆し、外観保護の樹
脂モールドの被覆を行う工程で
す。

長尺製法

被覆

ホース製造ラインについて

TPX工程
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ＴＰＸ材料は融解⇒成型⇒粉砕を１サイクルとし、繰り返し使用します

材料の流れ

ホース製造ラインについて

改善に取り
組んだ工程



【TPX剥離～中間タンク】
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Fig.粉砕機



集塵機で回収した粉の量

取り組み前の状況

TPX微粉の発生源対策に取り組むことになった

細か過ぎて
再利用不可

機械周辺に
飛び散った粉



TPX粉砕ラインの改善内容
【改造前】

【改造後】
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【粉砕機スクリーン径のUP】

φ12 φ20

粉砕機内部で滞
留する時間を短
くした

問題であった微粉の発生を
抑えることができた

TPX粉砕ラインの改善内容



【改造前】
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TPX粉砕ラインの改善内容



【空気輸送の廃止】

コイルフィーダー 樹脂カップコンベアー

TPX粉砕ラインの改善内容



【改造前】
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改善後の効果

改善前 改善後
2014年 2016年
3月 '16年3月 '16年7月 9月 10月

新材投入量　kg 3200 3000 3000 3000 3000
古材回収量　kg 2300 2253 2620 2800 2736
回収率 71.9% 75.1% 87.3% 93.3% 91.2%
TPX交換の基準　万ｍ※1 100 104 121 130 127

TPX被覆剤使用回数の推移
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過去の交換基準

TPX材料の交換頻度が12回/年→10.9回/年へ減少(3.6ｔ/年のリデュース)



改善後の効果

同様のラインへの水平展開を今後も継続していく。

TPXの微粉発生量が減少したことで、
現場環境も非常にきれいになった

Before

After


